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· الفصــل الأول    :  مقدمة و فنيات النشاط

· الفصـل الثاني   : الدفاتر والمستندات المحاسبية المستخدمة  في النشاط  

· الفصـل الثالث    :   المعاملة الضريبية 
· الفصل الرابع       :  توصيات للفحص  حالات عملية 

( (
الفصل الأول
(  المقدمة و فنيات النشاط )
يمثل قطاع صناعة الأخشاب أحد قلاع الصناعة في مصر حيث يدخل في صناعات متعددة منها وأهمها صناعة الأثاث .لذا رؤى إلقاء الضوء عن الخشب من حيث ( مصادره وأنواعه ) .


الخشب مادة عضوية  مسامية مسترطبة ( أي يمتص الرطوبة ويحتفظ بها ) كما أنه  مادة قابلة للتشكيل أي يتخذ أوضاعا مختلفة في  استجابة للمؤثرات الخارجية ويؤتى به من النباتات الخشبية وتحديدا من الأشجار والشجيرات ، ويتكون الخشب أساسا من السيلولوز بنسبة من 40  :  50 %  ويستخدم منذ فجر التاريخ في صناعة معظم ما يحتاج إليه الإنسان وذلك لما يتميز به من : -

1 – سهولة الحصول عليه من الأشجار .

2 – قوة التحمل والصلابة .

ونظراً لتعدد أنواع الأخشاب حسب أنواع الأشجار والتي قد تتوافر في كل مكان دون مكان لذا كان منها المستورد والمحلى .

(  1 )  المستورد ( ألواح طولية ) 

الأخشاب الناتجة من تقطيع أو نشر أشجار الغابات وهو ما يعرف بالخشب  المنشور بأنواعه العديدة ( كالزان ، الأرز ،الموجناه ،  .......... الخ ) وهذا المنتج يكون على صورة مقاطع بأحجام مختلفة الطول والتخانه وهناك أخشاب لينه – صلبه .

(1 / 1 ) الأخشاب اللينة : -
        وهى ناتجة من الأشجار الصنوبرية وتتميز بسهولة التشغيل والتشكيل لليونة أليافها ومنها :-

( 1 / 1 / 1 )  الصنوبر الأبيض ( البياض ) : - 

  لونه أبيض يميل قليلا إلى الاصفرار خفيف الوزن سهل التشقق عقدته صلبة داكنه ويزن المتر   المكعب فيه 350 كجم .

استخداماته : -

ويستخدم في التركيبات الخشبية للأرضيات  العلفه ( الباركيه ) والمرايان ( التجليد ) ولا يستعمل في أعمال الأبواب والشبابيك .

 ( 2 / 1 / 1 )  الصنوبر الأحمر ( السويد أو الموسكى ) : -

وهو اكثر متانة من خشب البياض ويميل قليلا إلى الاحمرار ويزن المتر المكعب فيه حوالي 450 كجم وأليافه أكثر اندماجا من الخشب البياض . 

ويستخدم في أعمال نجارة الأبواب والشبابيك والتجليد والأرضيات .

 ( 3 / 1 / 1  )  الصنوبر الراتنجى ( العزيزى ): - 

 لونه أصفر غامق مشوب بالاحمرار وغنى بالمواد الراتنجية شديد التحمل يقاوم تأثير العوامل المختلفة (مياه – هواء – رطوبة ) مندمج الألياف ثقيل الوزن ويزن المتر المكعب فيه حوالي 750 كجم .

ويستخدم في قواعد الجمالونات والسلالم .

( 2 / 1  ) الأخشاب الصلبة ( الصلده ) : -
وهى اكثر متانة وتتميز بالمتانة واختلاف التكوين الطبيعي للألياف وتستخدم في صناعة الأثاث ، كما يصنع منها القشرة  بأنواعها المختلفة بالإضافة إلى النجارة المعمارية وأنواعها  ( الزان ، الأرز ، الموجناه ، الساج الهندي ، الجوز ، البلوط )

( 1 / 2 / 1 )  الزان : -
لونه أحـمر مائل للاصفرار يزن المتر المكعب 670 كجم صلب مندمج الألياف قابل للانحناء والـتشكيل بمكابس البـخـار ويستخدم عـــادة في الحلايه والنـجـارة الــزخرفـية ( والاويما ) اللازم لأعمال الموبيليا والأعمال التي تحتاج إلى المتانة .

( 2 / 2 / 1 )  الموجناه : -
 لونه بنى مائل للاحمرار يزن المتر المكعب فيه حوالي 550 كجم قليل الالتواء ويستخدم عادة في التجليد والحلايه والاويما ( الحفر اليدوي على الخشب )- وهناك آلات حفر  ( إبر )حديثة للأويما .

( 3 / 2 / 1 )  الأرو : -
 يختلف لون الأرو باختلاف البيئة المنتسب إليها ويزن المتر المكعب حوالي 800 كجم ومنه أنواع كثيرة مثل الأرو الإنجليزي ولونه عاجي داكن و  الأرو النمساوي ولونه بنى فاتح ويمكن استخدامه في الأبواب الداخلية والتجليد والسلالم والأرضيات .

( 4 / 2 / 1 ) التك ( الساج الهندي ) : -
 لونه قاتم يزن المتر المكعب حوالي 660 كجم صلد يتحمل التقلبات الجوية ويستخدم عادة للأعمال المعرضة لتأثير المياه والهواء وأعمال الديكور والتجليد .

( 5 / 2 / 1 )  الجوز : -
 تختلف ألوانه من البني الداكن إلى البني الفاتح ويزن المتر المكعب حوالي 560 كجم ويستخدم في الأعمال الزخرفية الخشبية .

 ( 6 / 2 / 1 )  البلوط : -
 أبيض مائل قليل الاصفرار ويزن المتر المكعب منه حوالي 640 كجم وهو نوع صعب التشغيل وشديد التحمل ويقاوم تأثير الرطوبة ويستخدم في السلالم الخشبية و التجليد .

· جدول توضيحي لأنواع الأخشاب ومصادرها وأوزانها واستخداماتها : -
	نوع الخشب
	مصدره
	وحده القياس
	الوزن / كجم
	الاستخدام العام

	الصنوبر الأبيض (البياض)
	فنلندا -أمريكا الشمالية
	المتر المكعب
	350
	التركيبات الخشبية للأرضيات( العلفة  للباركيه)    و (المرايان للتجليد ) .

	الصنوبر الأحمر                  ( السويدي أو الموسكى ) 
	السويد
	المتر المكعب
	450
	أعمال النجارة للأبواب والشباك و  التجاليد والأرضيات

	الصنوبر الراتنجى               ( العزيزى )
	أمريكا -البرازيل -فنلندا
	المتر المكعب
	750
	قواعد الجمالونات والسلالم 

	الزان
	رومانيا-يوغسلافيا-أمريكا
	المتر المكعب
	670
	الحلاية والنجارة الزخرفية اللازمة لأعمال الموبيليا

	الموجناه
	فرنسا
	المتر المكعب
	550
	التجاليد و الحلاية والاويما ( الحفر اليدوي على الموبيليا )

	الأرو
	أمريكا – يوغسلافيا
	المتر المكعب
	800
	الأبواب الداخلية التجاليد والسلالم والأرضيات

	التاك
	الهند
	المتر المكعب
	660
	أعمال الديكور و التجاليد

	الجوز
	فنلندا – أمريكا
	المتر المكعب
	560
	الأعمال الزخرفية الخشبية

	البلوط
	أمريكا –فنلندا
	المتر المكعب
	640
	السلالم الخشبية و التجاليد


( 2 )   المستورد (  ألواح مسطحة )
( ابلاكاج ، كونتر ، خشب حبيبي ، خشب مغطى بالملامين ، ألواح ليفية M . D . F ، ألواح سليوتكس ) .

و الغالب في استخدامات الصناعات الخشبية من هذه الألواح هو الإنتاج المستورد و فيما يلي تعريف مبسط لكل منها  :   

         ( 1 / 2 )  ألواح الابلاكاج : -
هو الخشب الرقائقى المتعاكس الألياف ويتكون من رقائق خشبية على هيئة طبقات متماسكة ( لا تقل عن 3 طبقات ) تضغط مع بعضها بحيث يكون اتجاه ألياف كل طبقة متعامدة مع اتجاه ألياف الطبقة الملاصقة لها وصنف خشب الابلاكاج من حيث الجودة لدرجة ممتازة الجودة ( أولى ، ثانية ، ثالثة ) وهو غالبا ما يكون مستوردا من(  الصين ،  فنلندا ، البرازيل ، كوري ) والتخانات الشائعة له هي 3،4،5،6،8 مم كما أن المقاسات الشائعة له هي 244 سم × 122 سم أو مربع الشكل 152 سم × 152 سم ( فلندى ) .

       ( 2 / 2 )  ألواح الكونتر ( الخشب المسدب ) : -
تتكون من سدائب الأخشاب اللينة متراصة ومتلاصقة لا يزيد عرض كل منها عن 25 مم تغطى من الوجهين بقشرة من الخشب ( الروتارى ) وتكون أليافها متعامدة مع ألياف السدائب وتكون تخانات هذه الألواح 12 ، 16 ، 18 ، 22 مم .

ملحوظة :الخشب الروتارى وهو عبارة عن( رقائق خشبية) وتستعمل فقط لصناعة الكونتر  وتخنتها تتراوح 1,2,3 ملي ومنشآها الصين .

      ( 3 / 2 ) ألواح الكونتر( المتعاكس )
 ويتكون من( طبقات خشبية متعاكسة مغراة )ومضغوطة الواحدة على الأخرى والتي عادة ما تتكون من عدد فردى من الطبقات 3:5:7 .

   ( 4 / 2 ) ألواح الخشب الحبيبي : -
يتكون من مادة لجنو سيليولوزيه ( ساس الكتان –  مصاصة قصب  – مواد راتنجية للترابط ) ويشكل بالكبس والحرارة وقد تضاف إليه بعض المواد كشمع البرافين لمقاومة امتصاص الماء ، وينتج بتخانات الشائع منها 8 مم .

       ( 5 / 2 ) ألواح الخشب المغطى بالملامين : -

يصنع من الخشب الحبيبي أو الخشب المفروم والرقائق الورقية التي تم تشربها براتنج الملامين الذي يتفاعل مع سطح لوح الخشب باستخدام الضغط والحرارة ويكون سطح الألواح ناعما أو  ذا مظهر خشبي ويصنف طبقا لدرجة مقاومته للبرى وحسب سمك طبقة التغطية .

       ( 6 / 2 ) ألواح ليفيه متوسطة الكثافة ( M D F     )
وتصنع من الألياف النباتية  ( مخلفات الأشجار ) ومواد سيليولوزيه تطحن و تطبق مع إضافة راتنجات صناعية ومواد شمعية وتكبس العجينه المطبوقه على هيئة ألواح وتتميز هذه الألواح بإمكانية التشغيل كما يسهل لصقها بالقشرة كما أن هذه الألواح تتفوق عن ألواح الخشب الحبيبي بالتجانس والاستواء والنعومة والمتانة وتتوافر بتخانات مختلفة .
       ( 7 / 2 ) الألواح المضغوطة ( المارد يورد ) ويعرف تجاريا بالسيلوتكس 

وتتكون الألواح من الألياف النباتية أو أي مادة لجنو سيليولوزية مثل ( قشر الأرز والبوص و كسر الخشب ) والراتنجات الصناعية فينول  فورمالدهيد ويصنع الطبخ على هيئة عجينه تكبس تحت ضغط مرتفع وحرارة عالية ثم تصلد بالمعالجة الحرارية ويتوفر بتخانات 6 ، 5 ، 3 مم .

        ( 8 / 2 ) الرقائق الخشبية ( القشرة ) : -
طبقة رقيقة من الأخشاب الطبيعية الصلدة تنتج من الجذوع أو الجذور وتصنع بطريقة القطع الدائري ( التقشير ) أو القطع المسطح ( القشط الذي يستخدم غالبا لإنتاج القشرة الثمينة ) وتنقسم القشرة الثمينة من حيث الشكل الجمالي إلى :

( 1 / 8 / 2 )  قشرة ذات ألياف طوليه ( مصبغة )
ويظهر فيها تشكيل الألياف وتباين درجة اللون على شكل خطوط طولية مثل الماهوجنى و الأرو   والتاك والبليساندر 0

         ( 2 / 8 / 2 ) الفوروميكا
تصنع من رقائق البلاستيك وتعرف بالفورمايكا وتقسم حسب درجة تحملها ومجال استعمالها وتتوافر بتخانات  تترواح من 0.7 مم حتى 3.2 مم .

( 3 ) الأخشاب المحلية
( 1 / 3 )  ألواح طولية 
 لا توجد  ألواح طولية منتجة محليا وانما  ما يدخل  في الصناعة يتم استيراده من الخارج .

 ( 2 / 3 ) ألواح مسطحة
وهى التي تصنع داخل جمهورية مصر العربية ولعل من أهم الأخشاب المصنعة محليا التي سوف نتناولها في هذه الدراسة صناعة الكونتر  لما له من استخدامات كثيرة في صناعة (الأثاث الفندقي –الأثاث المنزلي –الأثاث المكتبي – التجليد . . . الخ ) وصناعة أخشاب الـــ M . D . F   الذي يستخدم في الأثاث والأسقف وكذلك لما ظهر من مشاكل ضريبية عند التطبيق .

   ( 1 /2 / 3 )   صناعة  ألواح الكونتر :( المسدب )

    مراحل تصنيع الكونتر

1. التقطيع : -
 يتم تقطيع الأخشاب إلى  ألواح طولية وذلك بواسطة المناشير الكهربائية ثم يتم تقطيع الألواح عرضيا ثم طوليا إلى سدائب ، ثم بعد ذلك يتم مرور هذه السدائب بآلة التخانه لجعلها تخانه واحدة ثم بعد ذلك يتم تجميع السدائب ورصها الواحدة تلو الآخرة لكي يصبح مقاس اللوح 244 سم × 122 سم وتتم هذه العملية بواسطة ماكينة تجميع السدائب .

مرحلة لصق القشرة : - ( الروتارى على الوجهين )
وفيها يتم لصق السدائب من الوجهين بقشرة الروتارى وهى قشرة خشبية رخيصة الثمن وتتم هذه العملية يدويا حيث يتم دهان السدائب من الوجهين بالغراء ويتم تغطية الوجهين بقشرة الروتارى حتى يكون جاهزا للكبس .

2. مرحلة الكبس : -
وتتم هذه العملية بواسطة المكبس الذي يكون من 3 : 6 طبقات حسب سعته حيث يتم وضع الألواح بعد تغطيتها بقشرة الروتارى في الطبقات المعدة في المكبس تمهيدا لكبسها وتستغرق عملية الكبس من 10 : 15 دقيقة كحد أقصى شاملة الفك والتركيب ( أي عدد طبقات ) .

3. مرحلة الصنفرة : -
وتتم هذه العملية بماكينة الصنفرة والتي تقوم بإزالة أي خشونة في الألواح وجعلها تخانه واحدة 

4. مرحلة الترويس : -
وتتم هذه العملية بواسطة ماكينة الترويس والتي تقوم بإزالة جميع الزوائد في أطراف الألواح كما أنها تقوم بتهذيب الألواح من الحوافر حسب المقاس المطلوب وبذلك يكون المنتج وصل إلى المراحل النهائية ويكون جاهزا للبيع . 

( 2 / 2 / 3 )  صناعة ألواح ال M . D . F وألأواح الخشب الحبيبى: -

  تنقسم مراحل صناعة ال M . D . F  وألأواح الخشب الحبيبى إلى :

أ . مرحلة التشوين : - 

حيث يتم تشوين المادة الخام ( مصاصة القصب ) الواردة من مصانع السكر بكميات كبيرة لتغطى احتياجات المصنع طوال العام حيث أن مصانع السكر تنتج مصاص القصب خلال خمسة شهور تقريباً سنوياً ( فترة موسم القصب ) .

ب . مرحلة التجهيز : - وهى خاصة للM.D.F   فقط

1 . فصل النخاع وهى مرحلة لتأمين استمرار تشغيل المصنع بسبب موسمية الإنتاج كما سبق     

      ذكره .

2 . غسيل المادة الخام وذلك للتخلص من الشوائب أثناء عملية التخزين .

3 . خفض الرطوبة للوصول إلى نسبة الرطوبة الملائمة للتصنيع .

4 . التنعيم :حيث يتم طحن المادة الخام للوصول إلى حجم الليفة الأساسية .

ج . مرحلة الإضافات  : - 

 1 . التجفيف : للوصول إلى درجة جفاف الألياف المناسبة للتصنيع .

2 . تكوين الحصيرة : تشكيل الألياف على هيئة حصيرة ذات كثافة منتظمة وسمك مناسب  

                                   للسمك المراد إنتاجه .

د . مرحلة الضغط ( الكبس ) : -

1. الكبس المبدئي : للتخلص من الفراغات الهوائية الموجودة داخل الحصيرة وتقليل  
                                  حجم الحصيرة مبدئياً .

2. الكبس الساخن : حيث يتم كبس هذه الحصيرة تحت ظروف مرتفعة من الضغط ودرجة  
 حرارة بواسطة مكابس هيدروليكية وتعمل هذه الظروف على تحويل المادة اللاصقة أو الغراء من الحالة السائلة إلى الحالة المتماسكة التي تعمل على ربط الألياف معاً مكونة المسطح أو اللوح الخام المطلوب .
3. التبريد : يترك الألواح لتبرد مبدئياً حيث يعمل ذلك على زيادة الرابطة بين المادة  اللاصقة والخشب .

هـ . مرحلة التهذيب وصنفرة المنتج : - 

1. التقطيع : - يتم تقطيع المنتج إلى مقاسات مختلفة طبقاً لاحتياجات السوق بمقاسات    

                366×  183  ،  244 ×  122 

2. التهذيب : - إزالة الزوائد من اللوح الخام للوصول إلى الأبعاد النهائية للمنتج النهائي . 

3. الصنفرة : -  يتم دخول المنتج على ماكينة الصنفرة ( صنفرة ) لتنعيم  الوجهين ويتم بعد ذلك ربط الألواح بشنابر ( تحزيمها ) في رصات متساوية مهيأة لعملية البيع .
ملحوظة هامة : 
 بالرغم من طريقة تصنيع (  ام  دى اف ) هى نفس طريقة تصنيع الخشب الحبيبى من حيث الخامات وكذلك الماكينات المستخدمة الا ان هناك فرق فى مرحلة التجهيز ومنها:_
أ_عملية الفصل                                                ب_عملية التنعيم

أ_عملية الفصل:-
 المرحلة (ب)وهى مرحلة التجهيز حيث يتم فصل النخاع  (المصاصة الداخلية ) عن القشرة الخارجية ويتم ذلك فى تصنيع( ام دى اف)

 اما عند التجهيز لصناعة الحبيبى تؤخذ المصاصة كاملة (دون فصل) هذا من حيث المدخل .

ب_عملية التنعيم : - 
  عند صناعة ام دى اف يتم طحن المادة الخام (التنعيم)بعد غسلها وتجفيفها من الرطوبةعن طريق مطاحن خاصة . 

اما عند صناعة الحبيبى يتم تقطيع المادة الخام الى اجزاء صغيرة او حبيبات دون غسيل او تجفبف .

استخدامات ال M . D . F  : - 

يستخدم خشب  ال M . D . F  في الأثاث والأسقف والديكور والموبيليا حيث أنه يتميز بعدم وجود عيوب طبيعية به كالعقد وعدم الانحراف في أبعاد اللوح بالإضافة إلى وجوده على هيئة ألواح ذات مقاسات كبيرة وتعتبر صناعة الأثاث هي المستخدم الرئيسي لهذه النوعية .

استخدامات الحبيبى : -

يستخدم الواح الحبيبي فى عمل الصناديق والطرود وكذلك التجاليد وتغطية الواجهات أثناء التشطيبات .
                                                   الفصل الثاني
الناحية المحاسبية و المستندية
من خلال الزيارات الميدانية إلي مصانع تصنيع الأخشاب على الطبيعة وكذا الإطلاع على العديد من تقارير الفحص للمأموريات الغالب فيها هذا النشاط تبين أن صناعة الخشب الجبيبى وال  M  . D . F   تحتاج إلى ألات ضخمة عند التصنيع وعليه تحتاج إلى مصانع كبير ذات إمكانيات عالية و أن مسجلي هذا النشاط ينقسموا إلى قسمين من حيث إمساك الدفاتر  : -

· أولاً : مصانع تمسك دفاتر محاسبية منتظمة : -        

1-  مستندات الخزينة :

 هي المستندات التي تصدر لتصوير حركة الخزينة عن العمليات النقدية المباشرة .

2- مستندات المخازن :
 و هي  المستندات اليومية الصادرة من الشركة لتصوير حركة توريد و صرف كافة الأنواع الموجودة بالمخازن سواء كانت خامات لازمة للإنتاج أو إنتاج تام .
3- الفواتير 

وهى  المستندات الصادرة من الشركة إلى العملاء ( مبيعات ) أو من الموردين  إلى الشركة (مشتريات) و ذلك لتصوير العمليات المالية الخاصة لمبيعات ومشتريات الشركة .

4- مستندات خروج البوابة :
أذونات تصدرها الشركة لتصوير مواصفات الأخشاب الخارجة من حيث الكميات و الأنواع وتمثل نوعاً من أنواع الرقابة الداخلية.
· الدفاتر المحاسبية : 
و هي الدفاتر اللازمة لقيد مستندات العمليات المالية سواء كانت عمليات مباشرة أو غير مباشرة و منها  :
أ)  دفتر اليومية العامة . 

ب) دفتر الأستاذ العام .

ج )  الدفاتر المساعدة:وهى 

( دفتر الإيرادات – دفتر المشتريات – دفتر تكاليف التشغيل –دفتر المصروفات العمومية – دفتر الصندوق – دفتر البنك – دفتر العملاء – دفتر الموردين – دفتر حسابات المخازن – دفتر حساب الأصول الثابتة و إهلاكها – دفتر ملخص الضريبة العامة على المبيعات ) .

· ثانياً : مصانع ( ورش ) لا تمسك دفاتر محاسبية منتظمة : -
وهى الورش التي لا تلتزم بإمساك دفاتر وحسابات منتظمة وإنما يكون لديها أنواع مبسطة من الدفاتر تفي بالغرض وأهمها سجل للإيرادات وأخر للمصروفات وسجل للعملاء وفواتير بيع و يصعب معها تحقيق الرقابة الداخلية وبعضها الأخر لا يلتزم حتى بالدفاتر المبسطة .

وسنورد بعض التوضيحات لمحاسبة مثل هذه الشركات عند استعراض المعاملة الضريبية .
الفصل الثالث
 المعاملة الضريبية
· في هذا الباب سيتم استعراض التعليمات المصلحية فى صناعة ألواح الخشب المسطحة ( كونتر ، حبيبى ، M . D . F  ) طبيقاً لما ورد بقانون 11 لسنة 1991 وأهم ما ورد في التعليمات المصلحية في هذا الشأن .
· الفئات الضريبة لألواح الخشب المسطحة  : 
1- الخشب المنشور طوليا ألواحا أو مسطحا أو مشرحا و ألواح الخشب الحبيبي المضغوط دون تصنيع يخضع لفئة 5 %  . ( 

2- الخشب المتعاكس ( الكونتر ) و هو عبارة عن صفائح مغراة و مضغوطة الواحدة على الأخرى والتي عادة تتكون من عدد فردى3 أو 5 أو 7 و هذا النوع يخضع لفئة 5 % .

3- الخشب المسدب ( الكونتر ) و هو عبارة عن مجموعة من السدائب الخشبية مغطاة من الوجهين بلوحين من الخشب أو القشرة هذا النوع يخضع لفئة 10 % .
4- الألواح الناتجة من نشر الأخشاب الطبيعية ( M .D .F  ) والتي تختلف تماما في البند الجمركي عن الخشب الحبيبي و المضغوط و تخضع بواقع 10 % من القيمة البيعية باعتبار منتجا صناعيا .
5-ألواح خشب الابلاكاج تخضع لفئة  5% .

6-القشرة الخشبية الطبيعية من جذوع الشجر بجميع أنوعها تخضع لفئة 5% .

· تعليمات المصلحة الصادرة لهذا النشاط 
  تلاحظ ظهور مشاكل التطبيق في احتساب الضريبة على خشب الكونتر ولمراعاة التفرقة في المعاملة الضريبية بين الخشب المتعاكس (الكونتر ) والخشب المسدب  (الكونتر )  فقد أصدرت المصلحة بعض المنشورات والتعليمات الخاصة بصناعة الكونتر وهى كما يلي :

1-منشور رقم (5) لسنة 1993
الخشب المتعاكس (الكونتر) والمكون من صفائح مغراة والمضغوط الواحدة على الأخرى والتي عادة ما تتكون من عدد فردى من الطبقات 3 ، 5 ، 7  يخضع لفئة 5% دون غيره من الخشب المتعاكس .

2- تعليمات 9 لسنة 2001
إلحاقا إلى المنشور التوضيحي رقم 5 لسنة 1993 بشان الخشب المتعاكس (الكونتر ) يراعى التفرقة في المعاملة الضريبية بين الخشب المتعاكس والخشب المسدب (السدائب) .

كما هو موضح على النحو التالي :

· الخشب المتعاكس (الكونتر ) : هو عبارة عن صفائح مغراة ومضغوطة الواحدة على الأخرى والتي عادة ما تتكون من عدد فردى من الطبقات3 ، 5 ، 7  وهذا النوع من الخشب يخضع بفئة 5% دون غيرة من الخشب المتعاكس . 

· الخشب المسدب (السدائب ) هو عبارة عن مجموعة من السدائب الخشبية المغطاة من الوجهين بلوحين من الخشب أو القشرة وهذا النوع يخضع بفئة 10%
ومن ثم يتعين على المأمور الفاحص عند فحص الشركات المنتجة لهذين النوعين من الأخشاب مراعاة الدقة في تحديد الخشب الكونتر من حيث كونه كونتر متعاكس أو مسدب حيث تلاحظ قيام بعض الشركات بإصدار فواتير بالخشب المسدب على أنة خشب كونتر ومن ثم خضوعه للضريبة بفئة 5% في حين أنة يخضع بفئة 10% .

3-تعليمات (11)  لسنة 2003

نود أن نذكر بان منتج  M . D . Fليست ألواحا ناتجة من نشر أخشاب طبيعية أي أنها تدخل في بند جمركي مختلف عن الخشب الحبيبي ومن ثم فان منتج M . D . F  يخضع بفئة 10%من القيمة البيعية باعتباره منتجا صناعيا . 
الفصل الرابع
 توصيات الفحص
أولاً :  الفحص المكتبي 

يراعى عند إعداد الفحص التمهيدى التركيز على مايلي :
1  .  قراءة الملف قراءة جيدة والاستفادة من خبرات الفحص السابق وتحديد نقاط القوة والضعف عند المسجل.
2 . تحديد الفترات الضريبية التي سيبدأ منها الفحص.

3 . مراجعة الإجراءات الخاص بالفحص السابق واستكمال الإجراءات التي تحتاج إلى استكمال . ( مراعاة استيفاءات الفحص السابق _ تحديد مخزون بداية الفحص ) 
4 . مراجعة التعليمات والمنشورات الخاصة بالنشاط.
5 . إعداد مجموعة من الأسئلة المتوقع أثارتها من المسجل أو التي تحتاج التي إيضاح في ضوء ما تم جمعه من بيانات ومعلومات.
ثم يتم تحرير نموذج 206 ض ع م واعتماده من رئيس المجموعة.

ثانيا : الفحص الميداني 

بعد أجراء الفحص التمهيدي يتضح ما إذا كان المسجل لديه دفاتر وسجلات منتظمة تعبر بصدق عن حقيقة النشاط أم أن المسجل لا يلتزم بإمساك دفاتر وسجلات منتظمة 
( أ ) في حالة وجود دفاتر وسجلات . 

       يتم تطبيق خطوات الفحص الأساسية وهى :

1 – جمع البيانات والتحقق من صحتها  .
2 – اختبار المصداقية :-
وذلك بفحص نظام الرقابة الداخلية للمبيعات وأجراء المراجعة الحسابية و  المستندية فحص نظام الرقابة الداخلية لمردودات المبيعات والمشتريات التحقق من مصداقية الحسابات الختامية باستخدام التحليل المالي .

3 – تقييم المخاطر وأجراء الاختبارات :- 

وذلك بتحليل نتائج الخطوات السابقة للتأكد من مدى سلامة البيانات الواردة بدفاتر وسجلات الشركة وبيان مدى وجود نقاط ضعف أو ثغرات في أنظمة الرقابة الداخلية وتحديد مدى وجود فجوات في تتبع السجلات والدفاتر . 

4 – أجراء الفحص المتعمق آو المتوسع :-
وتلك الخطوات الأربعة تطبق كما تم دراستها ببرنامج الفحص الميداني .

(ب) – حالة عدم وجود دفاتر وسجلات منتظمة يتم الأتى : 

أولاً المعاينة :

يتم إجراء معاينة على الطبيعة للمنشأة وفروعها ومخازنها على النماذج المعده لها ( 203 ، 204 ) وذلك للوقوف على : -

· عدد العمال .
· مساحة المنشأة وشهرتها .
· عدد و نو ع  الألات المستخدمة بالمنشأة .
· معاينة الخامات من حيث الكم والعدد .
ملحوظة : لابد من توقيع المسئول القانونى على محضر المعاينة .

ثانياً : المناقشة :
يتم مناقشة المسئول القانونى للمنشأة فى بعض الأمور التى تخص النشاط المتعلق بالمنشأة والتى ظهرت أثناء المعاينة لتحديد :

· حجم ومصادر المشتريات .
· حجم المبيعات وأسعار البيع .
· حجم التعامل ( التوريدات ) وقيمة التعامل .
· هامش الربح .
· المصروفات الإدارية والعمومية اللازمة لمباشرة النشاط .
 - ملحوظة عامة 

على الفاحص مراعاة التفرقة بينهم الخشب الكونتر ( المتعاكس _ المسدب ) و ذلك بالرجوع الى :-

· الموصفات بالفاتورة .

· الموصفات الواردة بالباب الفنى من هذه الدراسة .

ثالثاً : الإسترشاد ببيانات الضرائب العامة :

يتم أثناء زيارة الفحص طلب البيانات المتعلقة بالمنشأة الخاصة بالضرائب العامة عن فترة الفحص وذلك من حيث :

1 . الإقرارات المقدمةمن قبل الممول للتعرف على قيمة المبيعات والمصروفات التى أقر بها .

2 . المحاسبة عن تلك الفترة والنماذج المتعلقة بها .

حالـــــــة عمليـــــــــة

· تحديد معدلات الإنتاج لمصانع ألواح الكونتر المسدب آلتي لاتمسك دفاتر وسجلات محاسبية منتظمة  وذلك لأنة الأكثر شيوعا في تصنيع الألواح المسطحة .

أولا 

يمكن تحديد معدلات الإنتاج بإحدى الطرق الآتية :
1 .  الطاقة الإنتاجية                              2 . المدخلات 

1 . عن طريق الطاقة الإنتاجية : 

(عدد المكابس  × عد د طبقات المكبس الواحد ×  عدد الكبسات فى الساعة (الزمن اعة÷ زمن الكبسة الواحدة ) × عدد ساعات العمل بالوردية × عدد الورديات يومياً × عدد أيام العمل الفعلية شهرياً × 12 شهر  ).

على ان تتفق بنود هذه المعادلة من حيث العدد و الوقت للبنود المختلفة مع الواقع الفعلى ( المعاينة ) 

2 . عن طريق المدخلات :
وذلك أما عن طريق مدخل الأخشاب (السدائب الحشو )

 واما عن طريق مدخل القشرة (الروتارى ) .   
أولا : مدخل الأخشاب :

المتر المكعب من الخشب الخام (السدائب)    تنتج من 20:17 لوح حسب السمك  (16م-  18م-22م )

ثانيا : عن طريق القشرة (الروتارى ) :
المتر المكعب من الروتارى يعطى 213 فرخ روتارى ولوح الكونتر يحتاج إلي 2 فرخ روتارى أي أن المتر المكعب ينتج 106 لوح كونتر في المتوسط 
ثانيا:- حالة عملية عن طريق الطاقة الإنتاجية :
بفحص ومعاينة مصنع للكونتر (المسدب) بدمياط الجديدة عن عام 2004 فقد وجد الأتى :

· عدد 2 مكبس ( 2 طبقة ) .
· عدد 2 ماكينة تخانة .
· منشار 80 سم  .
· صنية تقطيع سدائب .
· ماكينة ترويس .
· ماكينة صنفرة .
· وبمعاينة مخزن الخامات وجد به  متر3 خشب ابيض ، عدد100 صندوق قشرة (  روتارى )  كل صندوق يحتوى على 210 فرخ .
· وبالمناقشة مع صاحب المصنع أفاد أن المصنع يعمل وردية واحدة.
· والوردية الواحدة 7 ساعات .
· ومتوسط سعر اللوح فى عام 2004 يتراوح ما بين 65 إلى 70جنيه  للـ 16 ، 18 ملى .
· علماً بان المصنع اقر عن مبيعات عام 2004 بمبلغ 2115123جنيه .
· وأن المصنع لا يوجد به مخزون انتاج تام اول وأخر المدة .
ولحساب إنتاج المصنع في 2004 يتم اتباع معادلة كمية الإنتاج وذلك عن طريق الطاقة الانتاجية :-   

(عدد المكابس  × عد د طبقات المكبس الواحد ×  عدد الكبسات فى الساعة (الزمن ساعة÷ زمن الكبسة الواحدة ) × عدد ساعات العمل بالوردية × عدد الورديات يومياً × عدد أيام العمل الفعلية شهرياً × 12 شهر  ).
=  2مكبس × 2 طبقة× (60دقيقة ÷15 دقيقة) ×7ساعات ×1 وردية × 26يوم × 12 شهر .

إذن الكمية المنتجة (المباعة لسنة 2004 )=34944 لوح .

إذن مبيعات المصنع لعام 2004 = 34944 × 65 جنيه = 2271360 جنيه .

الفروق الضريبية المستحقة = 2271360 – 2115123 =156237 جنيه .

الضريبة المستحقة =156237 × 10 % =15623.7 جنيه .

دراسة استرشادية عن نشاط صناعة الأخشاب الألواح المسطحة 


( كونتر – حبيبي -   ( M .D .F 
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